Temat: Rodzaje hartowania

1. Hartowanie objetosciowe (z ogrzewaniem na wskros) dzieli sie na:

a) Hartowanie zwykle polega na nagrzaniu stali do temperatury 30-50st.C
powyzej temperatury poczatku austenityzacji, wygrzaniu w tej temperaturze
i szybkim chtodzeniu.
Odmiang_hartowania zwyktego jest hartowanie przerywane. Przedmiot po
ochtodzeniu w wodzie do temperatury okoto 300°C wyjmuje sie z niej i
zanurza w oleju lub pozostawia w powietrzu, aby przemiana austenitu w
martenzyt odbywata sie wolniej (w celu zmniejszenia naprezen
wiasnych i kruchosci). Po hartowaniu zwyktym stosuje sie przewaznie
odpuszczanie. Hartowanie zwykte stosuje sie do nieskomplikowanych czesci
wykonanych ze stali niestopowych oraz stopowych.
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b) Hartowanie stopniowe polega na nagrzaniu i wygrzaniu stali jak w czasie
hartowania zwyktego, oziebieniu w kapieli (najczesciej solnej) o
temperaturze nieco wyzszej od temperatury poczatku przemiany
martenzytycznej, krotkim wygrzaniu w tej kapieli do wyréwnania
temperatury w przekroju przedmiotu i nastepnie chtodzeniu w powietrzu.
Zaletg tej obrobki jest uzyskanie budowy martenzytycznej bez powstawania
naprezen towarzyszacych hartowaniu zwyktemu. Hartowanie stopniowe
stosuje sie do obrobki czesci o skomplikowanych ksztattach, wykonanych
zwykle ze stali stopowych.
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c) Hartowanie z przemiang izotermiczng polega na ochtodzeniu stali w
kgpieli o temperaturze wyzszej od temperatury poczatku przemiany
martenzytycznej i utrzymaniu przedmiotu w tej kapieli az do zakonczenia
przemiany austenitu w tzw. bainit. Obrdbka ta nie wymaga stosowania
wyzarzania odprezajqcego. Hartowanie z przemiang izotermiczng stosuje sie
do drobnych czesci ze stali niestopowych. Jego zaletg jest unikniecie
naprezen, ktére powodujg odksztatcenia, a niekiedy pekniecia hartowanych
przedmiotéw.
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2. Hartowanie powierzchniowe polega na szybkim ogrzaniu warstwy
powierzchniowej przedmiotu do temperatury wyzszej od temperatury
krytycznej i oziebieniu.
Celem jest uzyskanie twardej powierzchni, odpornej na $cieranie z
zachowaniem plastycznego rdzenia, ktdry przy zmiennych obcigzeniach
nie ulega peknieciu.



