Wymagania edukacyjne

Szkota: Zespot Szkol Technicznych i Licealnych
Przedmiot:  Podstawy konstrukcji maszyn
Zawod: Mechanik monter maszyn i urzadzen 723310

Kwalifikacja wyodrgbniona: MEC.03 Montaz i obstuga maszyn i urzadzen

. Na poczatku roku lub semestru nauczyciel wybiera formy sprawdzania wiedzy w zaleznosci od specyfiki realizowanych dzialow
programowych.

. Obszary podlegajace ocenie:

o wiadomosci kluczowe — podstawa programowa w zawodzie
o wiedza przyswojona

o aktywno$¢ na lekcji

o systematycznos¢

. Proponowane metody pracy na lekcji:
o Wyklad

o Tekst przewodniego

o Cwiczenia

o Praca w grupach

. Kryteria oceny uczniow.

Uczniowie sg oceniani z poprawnosci wykonania ponizszych zadan.
Brak gradacji wazno$ci ocen za kazdy z nw. obszardw:

Sprawdzian

Odpowiedz ustna

Kartkowka

Zadanie domowe

Cwiczenia na lekcji

Praca w grupach

Prowadzenie zeszytu

0 O O O O O O



5. W odniesieniu do zasad oceniania nauczyciel jest zobowiazany przestrzega¢ zasad zawartych w Statucie Szkoly ze szczegolnym
uwzglednieniem:
o Ust. 138.1 3) - Zasady réznorodno$ci wynikajacej ze specyfiki przedmiotu nauczania
o Ust. 138.1 4) - Zasady r6znicowania wymagan
o Ust. 138.2 2) - Mocnych i stabych stron wypowiedzi pod katem zgodnosci merytorycznej, spdjnosci oraz tworczego podejscia ucznia do
tresci.

6. Ramowe i szczegolowe kryteria oceny pracy indywidualnej

Oceng celujaca (6) otrzymuje uczen, ktory opanowat zakres wiedzy i umiejetnosci oraz:
- biegle postugiwat si¢ zdobyta wiedza i umiejetno$ciami w rozwigzywaniu problemow,
- osiagnat prog procentowy przewidziany (96-100%).

Oceng bardzo dobra (5) otrzymuje uczen, ktéry opanowat zakres wiedzy i umiejetnosci w pelnym stopniu, a ponadto:
- stosowatl posiadang wiedze¢ i umiejetnosci w rozwigzywaniu zadan o znacznym stopniu trudnosci
-osiagnat prog procentowy przewidziany (83-95%)

Oceng dobra (4) otrzymuje uczen, ktory:
- poprawnie stosowat umiejetnosci i wiedz¢ w rozwigzywaniu zadan typowych,
- osiagnat prog procentowy przewidziany (67-82%)

Oceng dostateczng (3) otrzymuje uczen, ktory:
- rozwigzywat zadania typowe, wykorzystujac swoje umiejetnosci praktyczne i zakres wiedzy o $rednim stopniu ztozonosci,
- osiagnat prog procentowy przewidziany (52-66%)

Ocene dopuszczajacg (2) otrzymuje uczen, ktory:
- rozwigzywal zadania typowe o niewielkim stopniu ztozonosci z pomoca nauczyciela,
- osiggnat prog procentowy przewidziany (38-51%).

Oceng¢ niedostateczng (1) otrzymuje uczen, ktory:
- nie jest w stanie rozwigza¢ zadan o elementarnym stopniu trudnosci,
- nie wykazuje dziatan majacych na celu poprawe swojej oceny,
- osiggnal prog procentowy przewidziany (0-37%).



96% - 100% - ocena celujaca

94% - 95% - ocena plus bardzo dobra
85% - 93% - ocena bardzo dobra

83% - 84% - ocena minus bardzo dobra
81% - 82% - ocena plus dobra

69% - 80% - ocena dobra

67% - 68% - ocena minus dobra

65% - 66% - ocena plus dostateczna

7. Kryteria oceny pracy w grupach

54% - 64% - ocena dostateczna

52% - 53% - ocena minus dostateczna

50% - 51% - ocena plus dopuszczajaca

40% - 49% - ocena dopuszczajaca

38% - 39% - ocena minus dopuszczajaca
0% - 37% - ocena niedostateczna

Ocena Dopuszczajacy (2) Dostateczny (3) Dobry (4) Bardzo dobry (5) Celujacy (6)

Kryterium

Stopien Grupa wykonuje Grupa wykonuje Grupa wykonuje Grupa wykonuje Grupa wykonuje

zrozumienia | zadanie zadanie w sposob zadanie w sposob zadanie w sposob zadanie $cisle wg

polecenia w sposob minimalny | zgodny z poleceniem zgodny z poleceniem, doktadny z poleceniem polecenia
odpowiadajacy ale wykazuje drobne i rozbudowuje je wg
poleceniu odstepstwa wlasnej inicjatywy

Koncepcja i Koncepcja plytka Koncepcja schematyczna Koncepcja przemyslana Koncepcja wiasna, Koncepcja oryginalna,

inicjatywa przemyslana tworcza
Wspotpraca w | Grupa pracuje Grupa pracuje Grupa pracuje Grupa pracuje harmonijnie i | Grupa pracuje wzorcowo
grupie chaotycznie nierownomiernie, konsultuje | rdwnomiernie, jest wagowy |ma okreslonego lidera,
pomysty podziat obowigzkow na roOwnomierny podziat
wszystkich obowigzkow
Tempo pracy | Grupa pracuje powolii | Grupa pracuje powoli, ale Grupa wykonuje zadaniei | Grupa konczy zadanie przed | Grupa pracuje szybko i
nie konczy zadania konczy zadanie pracuje rytmicznie czasem i pracuje rytmicznie | konczy zadanie przed
czasem
Zasady Lider grupy lub prelegenci zostajg wskazani przez nauczyciela
prezentacji Wszyscy uczniowie w grupie winni znac tre$¢ opracowania.
Uczniowie nieznajacy tresci opracowania zostajg ocenieni negatywnie.
Efekt Niezadowalajacy Do przyjecia, prezentowany | Dobry, prezentowany przez | Zadowalajacy prezentowany | Wzorcowy prezentowany
kofcowy Nauczyciel musi chaotycznie, nauczyciel grupe, nie wymagajacy przez lidera grupy, przez lidera grupy

omowi¢ 1 skomentowaé
zadanie

dopowiada zadanie

dopetienia przez
nauczyciela

nauczyciel minimalnie
dopetnia zadanie




8. Kryteria oceny koncowej

Ocena celujaca (6)

» nabyte wiadomosci: zasob w petni zgodny z wymaganiami realizowanego przez nauczyciela programu moze wykraczaé¢ poza jego ramy (wynikajacy z
samodzielnej pracy i zainteresowan ucznia); petne uporzadkowanie wiadomosci,

» przyswojone umiejetnosci: biegle poshuguje si¢ zdobyta wiedza, w tym takze rozwiazuje problemy nietypowe lub o zwickszonym stopniu trudnosci; zna
terminologie wiasciwa dla przedmiotu, poprawnie i biegle si¢ nig postuguje, wyczerpujaco, dojrzale i tworczo wnioskuje, biegle operuje faktami, potrafi je
analizowac¢ i wykazywac wystepujace migdzy nimi zwigzki przyczynowo - skutkowe, integruje wiedzg z réznych dziedzin,

» inne kryteria: rozlegle zainteresowanie przedmiotem, tworcza aktywnos¢ na lekcjach, osiaga sukcesy w konkursach i olimpiadach przedmiotowych, zawodach
sportowych 1 innych, kwalifikujac si¢ do finatéw na szczeblu wojewodzkim albo krajowym.

Oceng bardzo dobra (5)

» nabyte wiadomosci: zasob zgodny z wymaganiami realizowanego przez nauczyciela programu, umozliwiajacy samodzielng prace; petne uporzadkowanie
wiadomosci, wypowiada si¢ §cisle na temat, w sposob logiczny i uporzagdkowany,

» przyswojone umiejetnosci: samodzielnie, poprawnie rozwigzuje zadania i problemy; zna terminologi¢ wlasciwa dla przedmiotu i poprawnie jg stosuje,
wyczerpujaco i trafnie wnioskuje,

» inne kryteria: zainteresowanie przedmiotem, samodzielne poszukiwanie wiedzy, tworcza aktywno$¢ na lekcjach.

Ocen¢ dobra (4)

» nabyte wiadomosci: niepelny zasob realizowanego przez nauczyciela programu; posiadana wiedza uporzadkowana w stopniu wystarczajacym,

» przyswojone umiejetnosci: samodzielnie na ogédt poprawnie stosuje wiedzg w typowych sytuacjach szkolnych, jego wnioski sa nie w pelni wyczerpujace, ale
poprawne pod wzgledem merytorycznym, wypowiada si¢ $cisle na temat.

Oceng dostateczna (3)

» nabyte wiadomosci: zasob wystarczajacy do kontynuowania nauki, ograniczony do wiadomosci uznanych w realizowanym przez nauczyciela programie za
podstawowe; odtworczy charakter pracy; wiedza czgsciowo tylko uporzadkowana,

> przyswojone umiejetnosci: samodzielnie 1 nie zawsze poprawnie rozwigzuje typowe problemy i zadania szkolne, interpretuje fakty jedynie przez opis,
charakterystyke, poréwnania i elementy analizy, formutuje nieliczne i powierzchowne wnioski, rozwigzuje problemy w sposob niepeiny.

Ocene dopuszczajgca (2)
» nabyte wiadomosci: zaséb niewielki, ubogi, ponizej podstawowych wymagan realizowanego przez nauczyciela programu; wiadomosci przewaznie
chaotyczne, przyswojone bez zwigzkow migdzy nimi,
» przyswojone umiejetnosci: duze trudnosci w samodzielnym rozwigzywaniu typowych problemow i zadan szkolnych; widoczny chaos w operowaniu wiedzg;
nie w petni opanowane podstawowe umiejetnosci przewidziane realizowanym przez nauczyciela programem nauczania,
» inne kryteria: mimo niewystarczajgcych umiejetnosci i wiadomosci uczen rokuje pewne mozliwosci nadrobienia brakow.

Oceng niedostateczna (1)

» nabyte wiadomosci: praktycznie brak wiadomosci lub minimalny ich zaséb, bez zadnego widocznego uporzadkowania; stan praktycznie uniemozliwiajacy
dalsza nauke przedmiotu,

» priyswojone umiejetnosci: brak elementarnych umiejetnosci przewidzianych w realizowanym przez nauczyciela programie, nie formutuje wnioskoéw, nie
podejmuje proby rozwigzania problemu, nawet z pomocg nauczyciela nie rozwiazuje typowych problemow,

» inne kryteria: brak zainteresowania naukg przedmiotu.



9. Plan wynikowy na podstawie rozktadu zaje¢ z przedmiotu: Podstawy konstrukcji maszyn

Uwaga: Umiejetnosci wymagane na ocen¢ np. bardzo dobrag uwzgledniajg takze wymagania na oceny nizsze (dopuszczajacy- dobry)

ptaskiego

Ogodlna znajomos¢
zasad cigcia nozycami
recznymi

Ogodlna znajomos¢
zasad pitowania

Umiejetnosé
prawidtowego montazu
brzeszczotu pitki
rgcznej w oprawce

Ogodlna wiedza na
temat prawidtowej
postawy i techniki
cigcia pitka reczng i
pitowania pilnikiem

umiejetnos¢ ich
stosowania

Znajomo$¢ narzedzi i
metod trasowania
ptaskiego i
przestrzennego

Znajomos¢ pojecia ,,.bazy
wymiarowe” i ich
prawidtowe wskazanie
na rysunku

Wiedza na temat typow
procesow cigcia

Znajomos$¢ rodzajow
pilnikow i ich
zastosowania

Ogolna wiedza na temat
procesow gigcia:
- z dociskaczem
- bez dociskacza

Znajomo$¢ typow
obrobek gtadkosciowych

Ogodlna wiedza na temat
wykonania otworow
walcowych i
gwintowanych

wymiarowania detali:
- symetrycznych

- niesymetrycznych z
zastosowaniem baz
wymiarowych

Wiedza na temat
prawidtowego mocowania
1 bazowania przedmiotow
obrabianych

Przyporzadkowanie typu
obrobki gtadkosciowej do
rodzaju obrabianego
materialu

Znajomos¢ technik
oczyszczania i konserwacji
narzedzi do obrobki
recznej

Znajomos¢ roznic w
obrdbce otwordw
przeznaczonych na:

- potaczenia Srubowe
- polaczenia pasowane

Umiejetnos¢ odczytu
wskazan:

- suwmiarki

- mikrometru

- czujnika zegarowego

obserwacji obrabianego
detalu

Pelna wiedza na temat
obrobek gladkosciowych i
metod ich realizacji.

Umiejetnos¢ prawidtowego
postugiwania sig:

- suwmiarkg

- mikrometrem

- czujnikiem zegarowym

Umiejetnos¢ nanoszenia
wynikow pomiaréw w
karcie kontrolnej

Znajomos¢ pojec:

- luz

- weisk

i umiejetnos¢ ich obliczania

Znajomos¢ pojec:

- pasowanie luzne

- pasowanie ciasne

- pasowanie mieszane

i umiejetnos¢ rozpoznania
ich oznaczen na rysunkach

Nazwa dzialu Dopuszczajacy (2) Dostateczny (3) Dobry (4) Bardzo dobry (5) Celujacy (6)
Podstawy obrobki | Ogolna znajomo$¢ Znajomo$¢ pojecia Znajomo$¢ zasad Rozpoznanie stanu zuzycia | Umiejetnosé
recznej zasad trasowania ,.naddatki traserskie” 1 trasowania 1 narzedzi na podstawie samodzielnego doboru

narzedzia pomiarowego do
konkretnej sytuacji

Umiejetnosé
samodzielnego ustawienia i
wyzerowania wskazan
czujnika zegarowego

Znajomo$¢ sygnatow
kontrolnych
zatrzymujacych proces
produkcyjny niezgodny z
wymaganiami




Nazwa dziatu Dopuszczajacy (2) Dostateczny (3) Dobry (4) Bardzo dobry (5) Celujacy (6)
Materialoznawstwo | Znajomos¢ pelnych Ogolny podziat i Doktadny podziat wraz z | Rozpoznanie przynaleznosci | Wpltyw dodatkow
definicji materiatdbw: | oznaczenia stali rozpoznaniem przyktadowego materiatu stopowych na wlasciwosci

- stal
- zeliwo

Znajomos¢ definicji
materiatlow

- braz

- mosiadz

Wyjasnienie réznicy
mi¢dzy domieszka a
dodatkiem stopowym

przynaleznosci stali do
danej grupy materiatowe;j

Podziat 1 oznaczenia zeliw

Podziat 1 oznaczenia staliw

zelaznego do danej grupy
materialowej na podstawie
oznaczen

Oznaczenia materiatow
spiekanych

Umiejetnos¢ okreslenia
wplywu domieszek na
wlasciwos$ci materiatow
stalowych

fizyko-chemiczne
materialow stalowych

Wilasciwos$ci materialow
spiekanych

Metrologia
warsztatowa

Podzial narzedzi
pomiarowych

Znajomos¢ zasad
prawidtowego pomiaru
wymiarow liniowych

Znajomo$¢ zasad
odczytu wskazan
suwmiarki analogowe;j

Znajomo$¢ zasad
odczytu wskazan
mikrometra analogowego

Umiejetnos¢ rozpoznania
typu wymiaru:

- zewnetrzny

- wewnetrzny

- mieszany

Znajomo$¢ zasad
tolerowania wymiarow:
- zewngtrznych

- wewngtrznych

- mieszanych

Znajomo$¢ zasad odczytu
wskazan czujnika
zegarowego

Umiejetnos¢ bezbtednej
obstugi suwmiarki
analogowe;j

Umiejetnos¢ bezbtednej
obstugi suwmiarki
analogowej

Dodawanie i odejmowanie
wymiarow tolerowanych

Znajomo$¢ zasad
obliczania luzow 1
wciskow

Umiejetnos¢ rozpoznania
typu pasowania na
podstawie oznaczen

Znajomo$¢ zasad doboru
sprz¢tu pomiarowego

Umiejetnos¢ wykonania
pomiaru bezposredniego z
uzyciem czujnika
zegarowego

Umiegjetnos¢ korzystania z
tabel pasowan przy
obliczaniu luzéw i wciskow

Umigjetnos¢ wykonania
pomiaru posredniego z
uzyciem czujnika
Zegarowego

Dodawanie wymiaréw
tolerowanych




