Wymagania edukacyjne:
Przedmiot:  Technologia obróbki skrawaniem.
Technik mechanik
Klasa 4

Ocenianie bieżące odbywa się  według skali ocen:
· ocena celująca - 6
· ocena bardzo dobra - 5
· ocena dobra - 4,
· ocena dostateczna - 3,
· ocena dopuszczająca - 2
· ocena niedostateczna – 1
Dopuszcza się stosowanie przy ocenach, poza oceną celującą, znaku „+” – stanowi on 0,25 wartości oceny oraz znaku „-” o wartości – 0,25 oceny poza oceną niedostateczną; 
Przy ustalaniu oceny za pracę pisemną (wykonanie dokumentacji technicznej) nauczyciel stosuje progi procentowe:
· 96% - 100% - ocena celująca
· 94% - 95% - ocena plus bardzo dobra
· 85% - 93% - ocena bardzo dobra
· 83% - 84% - ocena minus bardzo dobra
· 81% - 82% - ocena plus dobra
· 69% - 80% - ocena dobra
· 67% - 68% - ocena minus dobra 
· 65% - 66% - ocena plus dostateczna
· 54% - 64% - ocena dostateczna
· 52% - 53% - ocena minus dostateczna
· 50% - 51% - ocena plus dopuszczająca
· 40% - 49% - ocena dopuszczająca
· 38% - 39% - ocena minus dopuszczająca
· 0% - 37% - ocena niedostateczna

1. Poziom wymagań na ocenę celującą - uczeń:  
  samodzielnie opracowuje złożony proces technologiczny (np. korpus, piasta, element o kilku powierzchniach obróbkowych),
  dobiera optymalne parametry skrawania przy użyciu tablic, katalogów i programów komputerowych (np. Machining Data Handbook, aplikacje producentów narzędzi),
  planuje pełny tok obróbki z podziałem na operacje i zabiegi,
  opracowuje proces zarówno dla obrabiarek konwencjonalnych, jak i CNC,
  potrafi przygotować uproszczony program obróbkowy (np. tokarka CNC – G-code) i wskazać narzędzia do jego realizacji,
  uwzględnia ekonomię procesu: czas wykonania, koszt narzędzia, zużycie energii, wpływ na środowisko,
  zna zasady kontroli jakości (pomiary, sprawdziany, chropowatość, dokładność kształtu),
  potrafi proponować innowacyjne rozwiązania (np. inne mocowanie detalu, zmiana narzędzia, zastosowanie obróbki wieloosiowej),
  aktywnie uczestniczy w projektach dodatkowych (np. konkury, programowanie w CAM, praktyki w zakładach przemysłowych).

2. Poziom wymagań na ocenę bardzo dobrą  - uczeń:  
  opracowuje pełny proces technologiczny dla bardziej złożonego detalu (np. piasta, korpus),
  dobiera parametry skrawania korzystając z tablic i katalogów narzędzi,
  planuje tok obróbki, dzieląc go na operacje i zabiegi oraz dobiera odpowiednie oprzyrządowanie,
  uwzględnia dokładności wymiarowe, kształtowe i chropowatość powierzchni,
  potrafi wskazać ekonomiczne rozwiązania (np. dobór narzędzia pod kątem trwałości, minimalizacja liczby mocowań),
  zna i rozumie zastosowanie obrabiarek CNC oraz potrafi odczytać prosty program obróbkowy (G-code),
  wskazuje znaczenie kontroli jakości w procesie (pomiary wymiarów, sprawdziany warsztatowe, mikrometry),
  dba o bezpieczeństwo i poprawność wykonania całego procesu.

3.   Poziom wymagań na ocenę dobrą - uczeń:  
  potrafi opracować plan obróbki bardziej złożonego detalu (np. piasty, korpusu) z podziałem na główne operacje,
  dobiera narzędzia i parametry w oparciu o dostępne tabele i przykłady,
  zna i stosuje pojęcia dokładności wymiarowej i chropowatości w typowych przypadkach,
  potrafi wskazać różnice między obróbką na obrabiarkach konwencjonalnych a CNC,
  umie odczytać prosty fragment programu CNC (np. tokarki),
  rozumie znaczenie kontroli jakości i wykonuje podstawowe pomiary (np. suwmiarka, mikrometr),
  potrafi zaplanować obróbkę tak, aby była bezpieczna i zgodna z wymaganiami rysunku.

4. Poziom wymagań na ocenę dostateczną - uczeń:  
· zna i potrafi wymienić etapy obróbki (zgrubna, półwykańczająca, wykańczająca),
· rozumie różnice między obróbką na obrabiarkach konwencjonalnych a CNC,
· potrafi w ograniczonym zakresie określić parametry skrawania korzystając z gotowych przykładów,
· zna podstawowe przyrządy pomiarowe (suwmiarka, mikrometr), ale posługuje się nimi pod nadzorem,
· odczytuje proste fragmenty dokumentacji lub programu CNC, lecz wymaga pomocy w interpretacji,
· stosuje podstawowe zasady BHP, ale wymaga kontroli,
· wykonuje zadania w typowych warunkach, ale nie radzi sobie w sytuacjach nietypowych.
5. Poziom wymagań na ocenę dopuszczającą - uczeń: 
· zna ogólnie pojęcie obrabiarki CNC, ale nie rozumie zasad programowania,
· potrafi wymienić etapy obróbki (np. zgrubna, wykańczająca), lecz nie rozumie ich szczegółowego znaczenia,
· umie odczytać tylko najprostsze informacje z dokumentacji technicznej,
· wykonuje proste zadania praktyczne (np. pomiar suwmiarką) wyłącznie pod nadzorem,
· zna podstawowe zasady bezpieczeństwa, ale wymaga ciągłej kontroli,
· ma poważne braki w wiedzy, ale uczestniczy w zajęciach i podejmuje próby wykonania ćwiczeń.

6. Poziom wymagań na ocenę niedostateczną – uczeń: 
  nie zna podstawowych etapów obróbki (zgrubna, wykańczająca),
  nie rozumie różnicy między obróbką konwencjonalną a CNC,
  nie umie odczytać dokumentacji ani prostego programu CNC,
  nie zna ani nie stosuje zasad pomiaru – nie potrafi użyć suwmiarki czy mikrometru,
  nie stosuje zasad BHP – odmawia lub zachowuje się w sposób zagrażający bezpieczeństwu,
  nie uczestniczy w zajęciach lub całkowicie odmawia pracy.

